RESINA ACRILICA

INTRODUCAO

Década de 1940 - base de Prétese Total
Facilidade de processamento

Qualidade estética adequada

Baixa densidade

Baixo custo

Década de 1950 — restauracao direta
Estética e insolubilidade

Sem Carga = contragéo de polimerizacao
Propriedades mecanicas pouco adequadas
Autoativada + reacao exotérmica

Radiolucidez

DIVERSAS APLICACOES
Protese Removivel
Protese Fixa

Implante

Ocluséao

Ortodontia

Odontopediatria

Versatilidade
Baixo custo

Facil manipulacdo
Estabilidade

Insolubilidade



INDICACAO

Base de protese total removivel
Protese parcial removivel
Restauracéo provisoria indireta
Moldeira individual

Casquete para moldagem
Moldagem de retentor intrarradicular
Unido de transferentes em implantes
Unido de infra-estrutura de prétese para soldagem
Registro de mordida

Jig

Aparelho removivel

Placa miorrelaxante

CLASSIFICACAO
Termo-ativada: peréxido de benzoila + calor
Auto-ativada: peroxido de benzoila e amina terciaria

Foto-ativada: canforoquinona e amina terciaria + luz

APRESENTACAO COMERCIAL
P6 + liquido
Folha ou bastdo

Gel

COMPOSICAO

P6

Polimetacrilato de metila
Ftalato dibutilico
Corantes

TERMO: peroéxido de benzoila



AUTO: perdxido de benzoila

Liquido

Metacrilato de metila

Glicol dimetacrilato de metila
Ftalato dibutilico
Hidroquinona

AUTO: Amina terciaria

FOTO:

Uretano dimetacrilato

Silica

Metacrilato de metila
Polimetacrilato de metila
Canforoquinona + Amina terciaria

Corantes

REACAO DE POLIMERIZACAO

PROPRIEDADES

CONTRACAO DE POLIMERIZACAO
Volumétrica

PT com 100% de monémero — 21% de contracéo

PT com 30% de monémero — 7% de contracéo



Linear

Termo — 0,53%
Auto - 0,26%
Foto — 0,14%

CONTRACAO DE POLIMERIZACAO
Fatores que interferem:
guantidade de monémero

granulometria do polimero

Menor granulometria: reacdo mais rapida
menos mondémero

menor Contracao

GRAU DE CONVERSAO

Maior GC = maior contracédo de polimerizacdo, resisténcia mecanica, estabilidade de cor,
biocompatibilidade

RESISTENCIA A FLEXAO
Termo — 696 MPa

Foto — 569 MPa

Auto — 548 MPa

DUREZA
Termo — 20 HV
Foto — 18 HV
Auto — 16 HV

SORCAO DE AGUA

17 dias para saturacdo completa em agua



Aumento de 1% em peso = expansao linear de 0,23%

Significante para a PT polimerizada

SOLUBILIDADE

Consideradas insoluveis em agua e nos fluidos da cavidade oral
Termo: 1,6 pg/mma3

Auto: 8 ug/mma3

BIOCOMPATIBILIDADE

Geralmente biocompativel

Reac0bes alérgicas X irritacdes

Dermatite de contato

A inalacdo de vapores pode ser deletéria

O monbmero residual € o componente mais frequentemente citado como irritante
Monémero livre: Termo — até 0,5%

Auto — até 5%

TERMO X AUTO
Auto: menor contracao de polimerizacdo — melhor adaptacao
Termo: maior grau de polimerizacéo

maior contracdo de polimerizacao

menos mondmero residual

maior resisténcia e dureza

maior biocompatibilidade

maior estabilidade de cor — ndo tem amina

MANIPULACAO
Proporcéo polimero /monémero (3/1 em vol.)
Recipiente fechado (evitar 02)

Estagios de mistura:



Fase arenosa

Fase fibrilar

Fase plastica (5 minutos)
Fase borrachdide ou elastico

Fase densa

TEMPO DE TRABALHO

O tempo que o material permanece no estagio plastico
Especificagao n° 12 ada — 5 minutos

Fatores que interferem:

Propor¢do monémero / polimero

Temperatura ambiente - frio aumenta

MEIOS DE POLIMERIZAQAO
Auto-ativada

Quimico: peréxido de benzoila e amina terciaria

Foto-ativada
Canforoquinona e amina terciaria + luz
Luz halégena ou Led

400nm — 500mw/cm2

Termo-ativada
Peroxido de benzoila + calor
Calor - agua fervente

Micro-ondas

CICLOS DE POLIMERIZACAO — AGUA QUENTE
60°C / 1h + 100°C / 2h
74°C/2h + 100°C/ 1h



75°C/8h
Reacao exotérmica

Baixo aquecimento Inicial

CICLOS DE POLIMERIZACAO — MICROONDAS 1000W
40% poténcia / 3 min + 4 min em repouso + 80% / 3 min
10 % poténcia / 20 min + 40% poténcia / 5 min

Reacao exotérmica

Baixo aquecimento Inicial

POROSIDADE

Compromete as propriedades fisicas, estéticas e de higienizacdo do material
Causas:

Elevada temperatura com ebulicdo do monémero

Mistura inadequada de p6 e liquido

Presséo inadequada ou quantidade insuficiente no molde durante a polimerizacéo

Incorporacao de ar durante mistura e vazamento

OUTRAS RESINAS

BISACRILICA

Dimetacrilatos — Bis-Acril

Cargas

Silano

Iniciadores auto ou duais
Indicacoes:

Provisorios

Mock up

Unido de transferentes em implantes

Unido de protese para soldagem



PMMA BIS-ACRIL
Contracao de polimerizacéo Maior Menor
Resisténcia a abrasdo e dureza Menor Maior
Biocompatibilidade Menor Maior
Reacao exotérmica Maior Menor
Reembasamento Facil Dificil
Praticidade e facilidade Menor Maior
Custo Menor Maior

RESINAS PARA IMPRESSAO 3D

Fotopolimeros: oligbmeros, mondmeros e iniciadores
Luz ultravioleta

Indicacdes:

Guias Cirurgicos

Placas Interoclusais

Modelos totais e parciais

Proteses Totais Provisorias

Infra-estrutura de Préteses

Restauracdes provisorias e definitivas

TERMOPLASTICAS
Acetato
Poliamida

Polipropileno

PROTESE PARA CBMF
Vinilica

Poliuretano

Latex

Silicone termoativado



