CERAS ODONTOLOGICAS
INTRODUCAO

Técnica de fundicdo odontoldgica

Etapas:

Preparo do dente
Moldagem

Modelo de Gesso
Enceramento
Incluséo
Eliminacao da cera
Fundicéo
Desincluséo

Limpeza e ajustes da fundicao

Técnica compensatoria

Contracao: cera e liga

Expanséo: modelo de gesso e revestimento

Molde para fundicdo

A — Base
B — Conduto de alimentacao
C — Cavidade formada
pelo modelo de cera
D — Revestimento
E — Forro
F — Anel de Fundicdo

G — Espessura de 6 mm

CERAS PARA FUNDICAO
COMPOSICAO



Cera naturais - parafina (40-60%)
carnauba e/ou candelila
Ceras sintéticas
Resinas naturais - goma
resina damar
Resinas sintéticas

Corante

APRESENTAQAO COMERCIAL
Bastao

Bolas

Cone

Barras

Latas

INDICACOES
Inlays e onlays
Coroas

Pontes

PPR a grampo

CLASSIFICACAO (ADA #4)
Tipo | - Cera Média

Tipo Il - Cera Macia

PROPRIEDADES DESEJAVEIS DAS CERAS
Uniforme quando amolecida

Cor contrastante

Facilidade de escultura

N&o descamar



Apresentar superficie lisa
N&o deixar residuos apds queima
Rigida

Dimensionalmente estavel

ALTERAQ@ES DIMENSIONAIS
Propriedades Térmicas
Libertacédo das tensdes

Escoamento

PROPRIEDADES TERMICAS
Baixa condutibilidade térmica

Alto CETL

- Contracdo maxima de 0,35% quando resfriada de 37° para 25°C

LIBERTACAO DAS TENSOES
Temperatura
Tenséao aplicada

Apresenta memoria elastica

Maior temperatura na confecgdo — menor tenséo para modelar — menor distor¢cao

ESCOAMENTO (ADA #4)

450C: Tipo | e 1l: Minimo 70% e maximo 90%: preenchimento e reproducao de detalhes

370C: Tipo I: maximo 1%: escultura e remocédo sem distor¢ao

300C: Tipo II: maximo 1%: escultura e remocéo sem distor¢cao

MANIPULACAO
Calor seco

Calor umido



CALOR SECO

Calor da chama plastifica a cera

Método preferencial

Girar o bastdo de cera até brilhar
Remover e repetir até pleno aguecimento

Cuidado para nédo superaquecer

CALOR UMIDO

Agua quente plastifica a cera

Inclusdo de agua

Alteracdo da superficie da cera

Distor¢cédo do padrao com as variacdes de temperatura

N&o deve ser usado

MANIPULACAO
Técnica direta

Técnica indireta

TECNICA DIRETA

Na boca do paciente

Compressao na cavidade

Presséo digital ou o paciente deve morder
Resfriar na boca sem agua

Remover sem tocar

Incluir imediatamente

TECNICA INDIRETA
Troquel isolado
Gotejar cera fundida

Esculpir com espatula quente



Alisar a cera em direcao as bordas
Remover sem tocar

Incluir imediatamente

COMO EVITAR ALTERACOES NO PADRAO
Usar a técnica indireta

N&o remover antes do resfriamento total

N&o abandonar na bancada

N&o tocar

N&o guardar em agua

Incluir imediatamente

OUTROS TIPOS DE CERA
Registro de Oclusao

Placa base em PTR
Escultura de PPR
Enceramento diagnéstico
Utilidade

Pegajosa

CONDUTO DE ALIMENTACAO
PRINCIPIOS E VARIAVEIS
Tipo

Diametro

Posicéo

Direcao

Comprimento

Fixacao

Camara de reserva



PRINCIPIOS E VARIAVEIS
TIPO
Cera: mais comum

Plastico: maior temperatura de evaporagéo

DIAMETRO

Semelhante a regido mais espessa do padréo de cera

POSICAO

No ponto de maior volume do padréo de cera

DIRECAO
Angulo de 45° com a face proximal do padréo

Paralelo ao anel

COMPRIMENTO
Depende do comprimento do anel de fundicao

Distante 6mm do topo do anel

FIXACAO
Direta

Indireta

CAMARA DE RESERVA OU COMPENSACAO
Deve ficar no centro térmico do anel
Fornece liga liquida

Atrai a contracao

ANEL DE FUNDICAO
TIPOS



Anel metélico (forro)

Anel de silicone

FORRO

Para anel metalico
Distante 3,25 mm
Espessura 1mm

N&o deve ter sobreposicao

TIPOS
Silicato de aluminio ceramico

Papel de celulose

FORMAS DE USO
Seco - expansao normal de presa

Umido — expansdo semi-higroscépica do revestimento de gesso

INCLUSAO
Anti-bolhas
Confeccao da “boneca”

Preenchimento do anel

ANTI-BOLHA
Agente de limpeza
Diminui tensao superficial

Melhora o molhamento

CONFECCAO DA “BONECA”

Diminui a porosidade padrao/revestimento



Permite a expansao de presa do revestimento sem o confinamento no anel

PREENCHIMENTO DO ANEL
N&o jogar em cima do padrao de cera

Escorrer pelas bordas do anel de fundicéo

ELIMINACAO DA CERA
Volatiliza a 5000C

Residuos de cera menor que 0,1%



